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Pumpen-Aggregate
System- und Sonderlösungen, Pumpentechnik






Unsere Stärke liegt im kompletten Engineering und Projekt-Management, wo bedarfsgerechte Pumpen-Systemlösungen sowie Pumpensonder- und Pumpenindividuallösungen für den Industrie-, Gewerbe- und Kommunalbereich gefertigt werden.

Hier überlassen wir kein Detail dem Zufall. Innovative Pumpentechnik mit internationalen Spitzenfabrikaten – Pumpenbauteile ebenso wie Elektromotoren – werden von unseren Ingenieuren zu optimierten Pumpenanlagen verarbeitet. Die Begriffe ATEX- und TA-Luft gehören zu unserem Tagesgeschäft, und auch Energieeffizienz wird bei TUMA seit jeher groß geschrieben.

Mit unserer langjährigen Erfahrung als Pumpenspezialist im Anlagenbau verstehen wir die Einsatzgebiete vieler Branchen. Durch den kontinuierlichen Dialog mit unseren Kunden hat sich gezeigt, dass immer häufiger die Technik von schlüsselfertigen Spezialanlagen gewünscht ist. Daher bieten wir eine umfassende Projektierung von Containerlösungen: von der Planung über die Installation aller Module bis hin zur fertigen Anlagenmontage. Vom Trockenmilchpulver bis zum VE-Wasser. TUMA pumpt, was immer Sie bewegen wollen!

Unsere hauseigene Fachwerkstatt ist mit einem hervorragenden Pumpenprüfstand für Flüssigkeiten und Gase ausgestattet. Funktionsprüfungen von Pumpen und ganzen Anlagen sichern deren volle Leistung und Fehlerfreiheit. Zudem können wir Parameter wie Druck, Fördermenge, Temperatur, Schallpegel und Drehzahl sowie elektrische Messwerte exakt überwachen und optimieren.

In unserer inhouse Lackieranlage erhalten  letztendlich alle Pumpenteile eine Oberflächenlackierung nach Tuma Standard oder auf Wunsch auch nach Kundenwunsch.

Gerne beraten Sie unsere Techniker und Ingenieure! Tel.: +43 (0)1 914 93 40

Referenzen



Vakuumanlage für Rauchgaswäsche
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TUMA konnte bereits zum zweiten Mal ein Vakuumaggregat an eine der effizientesten Müllverbrennungsanlage der Welt ausliefern. In dieser Anlage werden jährlich bis zu 550.000 Tonnen brennbare Abfälle entsorgt und daraus gleichzeitig Strom und Wärme produziert.

Die von TUMA gefertigte Vakuumanlage sorgt dafür, dass der Schlamm der Rauchgaswäsche auf einem Vakuumbandfilter getrocknet wird.

TUMA liefert hochwertige Vakuumaggregate an einen der größten europäischen Pharmakonzerne
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Die pharmazeutische Industrie ist bekannt für ihre höchsten Anforderungen an Qualität, Dokumentation, Zuverlässigkeit und Effizienz, und TUMA ist stolz darauf, diese Anforderungen erfolgreich erfüllt zu haben.

Die Pharmaindustrie ist geprägt von strengen regulatorischen Vorschriften und hohen Qualitätsstandards, um die Sicherheit und Wirksamkeit von Medikamenten sicherzustellen. Das Vertrauen eines der größten europäischen Pharmakonzerne in TUMA unterstreicht die hervorragende Qualität und Zuverlässigkeit der Vakuumaggregate des Unternehmens.

Ein besonderes Highlight dieses Auftrags war die Anforderung an ATEX-zertifizierte Einheiten. ATEX-Zertifikate sind von entscheidender Bedeutung, um sicherzustellen, dass die Vakuumaggregate in potenziell explosiven Atmosphären sicher und zuverlässig arbeiten können. TUMA hat diese anspruchsvolle Anforderung mit Bravour erfüllt und stellt somit sicher, dass der Pharmakonzern höchste Sicherheitsstandards einhalten kann.

Die gelieferten Vakuumaggregate finden Anwendung in Destillations- und Dampferzeugungsprozessen, die in der pharmazeutischen Produktion von entscheidender Bedeutung sind. Diese Prozesse erfordern präzise und leistungsstarke Vakuumtechnologie, um höchste Reinheits- und Effizienzanforderungen zu erfüllen.

Der ganze PR Bericht hier!

TUMA Pilotanlage – Vakuumaggregat zur Schwefelsäureherstellung
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Die Aufgabe dieser Spezialanlage ist die Evakuierung eines H2SO4 gefüllten Tanks und die Dehydrierung der Säure. Das dadurch abgesaugte Medium besteht somit aus Wasserdampfgesättigter Luft mit kleinen Mengen von Schwefelsäure. Das Vakuumaggregat wird im sogenannten Umlaufbetrieb gefahren, wobei ein Großteil der Betriebsflüssigkeit rezirkuliert wird, was zugleich Abwasser und Ressourcen spart.

Das Herz der Anlage ist eine SPECK Flüssigkeitsring-Vakuumpumpe Type V255-65, 180 m3/h Förderleistung und einem 5,5 kW Motor. Die produktberührten Anlagenteile sind aus hochwertigem Edelstahl 1.4571 und 1.4581 gefertigt. Ein druckseitiger Abscheidetank trennt das Wasser/Säure/Gas Gemisch. Mittels Plattenwärmetauscher wird der Betriebsflüssigkeit dann im Rücklauf die Kompressionswärme entzogen. Zur Überwachung dienen ein Füllstandschalter und ein Temperatursensor, zudem sorgen eine drehzahlgeregelte Flüssigkeitsring-Vakuumpumpe und der DS Motor mit 3 x Kaltleiter für die Temperaturüberwachung.

TUMA Vakuumanlage für Großproduktion von H2SO4 mit Schutzverkleidung
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Eine Vakuumanlage ebenfalls für den Prozess der Schwefelsäureherstellung wird bereits für die Großproduktion von H2SO4 eingesetzt. Aufgabe dieser Anlage ist es ein stabiles Prozessvakuum im Reaktortank herzustellen. Dabei werden kontinuierlich Wasser- und Schwefelsäuredämpfe abgesaugt.

Komponenten der Anlage sind eine Flüssigkeitsring-Vakuumpumpe der Serie 2TU1-253, Material aus AISI 316L, mit einer Förderleistung von 2400 m3/h mit Antrieb 75 kW, sowie ein Abscheidekessel und ein Plattenwärmetauscher.

Die Anlage wird aus Umweltschutzgründen mit geschlossener Umlaufkühlung betrieben und ist komplett aus hochwertigem Edelstahl gefertigt. Auf Kundenwunsch wurde das Aggregat vorverkabelt wodurch „plug and play“ vor Ort gegeben war.

Da die Vakuumanlage am offenen Dach des Produktionsgebäudes platziert ist, wurde eine Einhausung der kompletten Anlage für Frostschutz gefertigt.

Infos zur Herstellung von Schwefelsäure finden Sie hier.

Infos zur Verwendung von Schwefelsäure finden Sie hier.
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			Bleiben Sie informiert über Innovationen und Aktionen aus der TUMA Pumpenwelt!

Newsletter abonnieren
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Eitnergasse 12

1230 Wien

Austria

Tel.: 0043 / 1 / 914 93 40

Fax: 0043 / 1 / 914 14 46

E-Mail: office@tumapumpen.at
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	LandAfghanistan
Albanien
Algerien
Amerikanisch-Samoa
Andorra
Angola
Antigua und Barbuda
Argentinien
Armenien
Australien
Österreich
Aserbaidschan
Bahamas
Bahrain
Bangladesh
Barbados
Weißrussland
Belgien
Belize
Benin
Bermuda
Bhutan
Bolivien
Bosnien und Herzegowina
Botswana
Brasilien
Brunei
Bulgarien
Burkina Faso
Burundi
Kambodscha
Kamerun
Kanada
Kap Verde
Caymen Inseln
Zentralafrikanische Republik
Tschad
Chile
China
Kolumbien
Komoren
Kongo, Demokratische Republik des
Kongo, Republik des
Costa Rica
Côte d'Ivoire
Kroatien
Kuba
Curaçao
Zypern
Tschechische Republik
Dänemark
Djibouti
Dominica
Dominikanische Republik
Osttimor
Ecuador
Ägypten
El Salvador
Äquatorial Guinea
Eritrea
Estland
Äthopien
Färöer-Inseln
Fidschi
Finnland
Frankreich
Französisch-Polynesien
Gabun
Gambia
Georgia
Deutschland
Ghana
Griechenland
Grönland
Grenada
Guam
Guatemala
Guinea
Guinea-Bissau
Guyana
Haiti
Honduras
Hongkong
Ungarn
Island
Indien
Indonesien
Iran
Irak
Irland
Israel
Italien
Jamaika
Japan
Jordanien
Kasachstan
Kenia
Kiribati
Nordkorea (Volksrepublik)
Südkorea
Kosovo
Kuwait
Kirgistan
Laos
Lettland
Libanon
Lesotho
Liberia
Libyen
Liechtenstein
Litauen
Luxemburg
Mazedonien
Madagaskar
Malawi
Malaysia
Malediven
Mali
Malta
Marshall-Inseln
Mauretanien
Mauritius
Mexiko
Mikronesien
Moldawien
Monaco
Mongolei
Montenegro
Marokko
Mosambik
Myanmar
Namibia
Nauru
Nepal
Niederlande
Neuseeland
Nicaragua
Niger
Nigeria
Nördliche Marianen
Norwegen
Oman
Pakistan
Palau
Palästina, Bundesstaat
Panama
Papua Neu Guinea
Paraguay
Peru
Philippinen
Polen
Portugal
Puerto Rico
Katar
Rumänien
Russland
Ruanda
St. Kitts und Nevis
St. Lucia
St. Vincent und die Grenadinen
St. Martin
Samoa
San Marino
São Tomé und Príncipe
Saudi-Arabien
Senegal
Serbien
Seychellen
Sierra Leone
Singapur
Sint Maarten
Slowakei
Slovenien
Salomonen
Somalia
Südafrika
Spanien
Sri Lanka
Sudan
Südsudan
Surinam
Swasiland
Schweden
Schweiz
Syrien
Taiwan
Tadschikistan
Tanzania
Thailand
Togo
Tonga
Trinidad und Tobago
Tunesien
Türkei
Turkmenistan
Tuvalu
Uganda
Ukraine
Vereinigte Arabische Emirate
Großbritannien
U.S.A.
Uruguay
Usbekistan
Vanuatu
Vatikanstadt
Venezuela
Vietnam
Britische Jungferninseln
Amerikanische Jungferninseln
Jemen
Sambia
Simbabwe
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